MEDZIAGOS
DUOMENU
LAPAS

RHEINZINK-prePATINA
schiefergrau

= VIENINTELIS
PASAULYJE
NATURALIAI
PATINUOTAS
PAVIRSIUS

s GAMYKLINE CINKO
PATINA

m 100% NATURALU

m 100% PERDIRBAMA

RHEINZINK in Baltic Countries
Cekoniskés, Sudervés pit.
LT-14207 Vilniaus raj. * Lietuva
Tel. +370 650 18240

Email: info@rheinzink.It

www.rheinzink.lt
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BENDRA INFORMACIUJA

RHEINZINK-prePATINA produkty linija yra vienintelé, turinti natgraly
pavirsiy, kuris néra daZytas ar padengtas danga. Spalvg suteikia
pats metalo lydinys. Didesnis vario kiekis suteikia tamsesnj pavir§iaus
atspalvj, susidarantj RHEINZINK gamybos metu. Mes, kaip $io
gamybos metodo idradéjai, pavadinome tai ,atmosferos poveikiv”
ir vartojame tai iki Siol. Tokiu btudu jau gamykloje suteikiama tamsiai
pilka spalva, kuri, laikui bégant, natiralios patinos susidarymo metu
igauna zalsvq atspalvj didesnio vario kiekio lydinyje déka.

Medziagos tankis 7,2 g/cm?

Statybinés medZiagos klasé A1 (nedegi)
Titancinkas, pagamintas pagal EN 988
Sertifikuota pagal QUALITY ZINC, TUV Rheinland

TIEKIMO MATMENYS

Standartiniai ploéiai 500 - 600 - 650 - 670 - 1000 mm
Standartiniai storiai 0,65-0,70-0,80- 1,00 mm
Apsauginé plévelé standartas
Ritinio vidinis skersmuo 508 mm jei > 500 kg

400 mm jei < 500 kg

SVARBIOS |[RENGIMO NUORODOS

Maziausiai 1,75mm, esant storiui
vir§ 1,00mm naudoti 1,75 x t
Litavimo skystis ,ZD-pro” (firma Felder),
padengimg padalinti mechaniskai,
perdengimas nuo 10 iki 15 mm
Pasildyti prie§ apdorojimq, jei
temperatira Zzemesné kaip 10°C
Paalinti i$ karto po montavimo

Lenkimo spindulys

Litavimo pasitlymai

Apdirbimo temperatura

Apsauginé plévelé

Nuoroda:

Esant nedvarumams nuo aplinkos ar kity medziagy poveikio, teiraukités
RHEINZINK valymo pasiglymy. Taéiau ir vadovaujantis RHEINZINK pasiglymais,
negarantuojama pradiné pavirsiaus isvaizda.
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LYDINYS

Cinkas 99,995% (Z1 pagal EN 1179)
Varis 0,80 - 1,00%

Titanas 0,06 -0,12%

Aliuminis <0,015%

SERTIFIKAVIMAS

Kokybés valdymas
Aplinkosaugos valdymas
Energijos valdymas
Aplinkos produkto

deklaracija

Nepriklausoma prieZitra

Sertifikuota pagal ISO 9001
Sertifikuota pagal ISO 14001
Sertifikuota pagal ISO 50001

Patvirtinta pagal ISO 14025,
Il tipas, ir pagal EN15804
keturis kartus per metus TUV Rheinland

MECHANINES - TECHNOLOGINES SAVYBES

0,2% tempimo riba (Rp0,2)

Stiprumas tempiant (Rm)

Pailgéjimas nutraukiant (A50)
Kietumas pagal Vickersq (HV3)

Lenkimo bandymas
Atlenkimas po lenkimo

Lenkimo-tempimo bandymas™*

Erichseno jdubimas
ISilginis kreivumas
Plokstumas
Liekamasis ilgalaikis
pailgéjimas (RpO, 1)

2110 N/mm?

2150 N/mm?

2 40%

245

jokiy jtrikimy lenkimo briaunoje
jokiy jtrokimy lenkime
D=0,7

28,0 mm

<1,0mm/m

< 1,5 mm (bangos aukstis)
<0,1%

*D = (lenkiamo bandinio stiprumas) / (medZiagos stiprumas)

FIZIKINES IR CHEMINES SAVYBES

Lydymosi temperatura
Virimo temperatura
Rekristalizacijos riba
Tankis, esant 20°C
Tamprumo modulis
Pailgéjimo koeficientas
iSilgai valcavimo
. skersai valcavimo
Silumos laidumas
Specifiné silumos galia
Elektros laidumas
Klampumas

420°C

906°C

>300°C

7,2 g/cm?

> 80.000 N/mm?

22-10¢ K
17-10¢ K-!
1T0W/m-K
398 J/kg/K
17 m/Q - mm?2
dinaminis, esant 500°C: 0,0030 mPa-s



